Лабораторна робота №3

побудова характеристик надійності виробів АТ непараметричним методом

Мета роботи: Придбати практичні навички побудови 
                                 характеристик надійності виробів 
                                 непараметричним методом.

Методичні вказівки


Експериментальна оцінка показників надійності зводиться до визначення функції щільності f*i(t), інтенсивності відмов (*i(t), ймовірності безвідмовної роботи Р*i(t) і побудові їх графіків.
· 

При непараметричному методі (коли невідома математична модель надійності виробу) оцінку показників надійності здійснюють безпосередньо за результатами експлуатаційних спостережень у такому порядку:

· будують варіаційний ряд (статистичні дані з наробіток виробів до відмови розміщують у зростаючому порядку);

· вибирають кількість інтервалів групування й величину інтервалу;

· визначають за статистичними даними інтервальні оцінки f*i(t), (*i(t), Р*i(t);

· будують графіки змінення характеритсик надійності виробів від наробітку.

Порядок виконання роботи


1. Згрупувати дані з наробіток виробів до відмови, що спостерігаються, за інтервалами.


2. Визначити інтервальні оцінки характеристик надійності:



 EMBED Equation.3  



 EMBED Equation.3  





3. Побудувати графіки змінення характеристик f*(t), (*(t), Р*(t) від наробітку.


4. Результати розрахунків подати у таблиці й зробити висновки.

Вихідні дані


N0 = 100;       R = 6000;        n(t) = 24.


Наробіток виробів до відмови tі:


440
2100
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4100
900
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5100
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780
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2500
5200
2800
670
5400


1100
6000
1800
5400
5200
520

Розрахункова таблиця

Величини, 

що визначаються
Інтервал спостереження


0 –

1000
1000 - 2000
2000 -3000
3000 -4000
4000 -5000
5000 -6000

(n







n(t)







N(t)







f*i(t)







(*i(t)







P*(t)







_1061703887.unknown

_1061704323.unknown

_1061807881.unknown

_1061703782.unknown

